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4 MASCHINEN- UND APPARATEBAU

ANLAGEN UND BEHALTER
NACH INDIVIDUELLEN VORGABEN

UM HOCHSTEN ANSRRUCH EN IM Verarbeitet werden alle gangigen Materialien, im Speziellen
ANLAGEN- UND BEHALTERBAU schvyer zerspanbare rost- und saurebestandige Stahle
GERECHT ZU WERDEN, ERFOLGT DIE sowle Hastelloy.

VERARBEITUNG VON ROST- UND

SAUREBESTANDIGEN STAHLEN VERARBEITETE
RAUMLICH GETRENNT VON DER WERKSTOFFE
STAHLFERTIGUNG. . 5235, 5355

® 14301, 1.4307, 1.4404, 1.4435, 1.4571
® Hastelloy, hochfeste und hitzebestandige Stahle
® Aluminiumlegierungen

DRUCKBEHALTER
FUR DIE BIOINDUSTRIE




6 MECHANISCHE BEARBEITUNG INDIVIDUELLE DREH- 7
UND FRASTEILE

EINZELTEILE UND SERIEN
CNC UND KONVENTIONELLE
BEARBEITUNG

DREHEN

Dreharbeiten werden auf konventionellen oder auf einer
computergesteuerten Zyklusdrehmaschine ausgefuhrt.
Flr komplexe Einzelteile und Serien bis tausend Stlick
steht eine CNC-gesteuerte Doppelspindel-Drehmaschine
mit angetriebenen Werkzeugen zur Verfliigung.

Konventionell oder zyklusgesteuert:
bis @ 750 mm bei Langen bis 3200 mm

CNC:
Doppelspindel-Drehmaschinen mit Kurzstangenlader,
bis ¢ 350 mm, Spitzenweite 800 mm

BOHREN UND FRASEN

Bohr- und Frasarbeiten werden abhangig von der Stiickzahl
konventionell oder auf einem CNC-Bearbeitungscenter
ausgefuhrt.

Konventionell:
bis x=1050 mm, y =450 mm, z = 545 mm

CNC:
bis x=1500 mm, y = 660 mm, z= 660 mm

CNC-Horizontaltischbohrwerk:
bis x=1250 mm, y = 1120 mm, z = 1000 mm




SCHWEISSEN

Innovative, leistungsstarke Anlagen ermoglichen samtliche
Schweissarbeiten in Aluminium, Stahl, rost- und saure-
bestandigem Stahl sowie Hastelloy.

Ob Konstruktionsteile fur die manuelle Schweissung,
drehsymmetrische Teile fiir eine Rundautomaten-
schweissung oder komplexe Serienteile, welche

auf einem sechsachsigen Knickarmroboter mit Drehtisch
ausgefuhrt werden — alle Schweissverfahren wie TIG,
MIG, MAG und Elektroden sind anwendbar.

MANUELLES SCHWEISSEN, MANUELLES SCHLEIFEN

MANUELLES SCHLEIFEN

Die Schleifer von Aerni sind Spezialisten im Schleifen
von Behaltern und Blechkonstruktionen. Die geforderte
Rauigkeit lasst sich mit eigenen kalibrierten Messgeraten
prufen und dokumentieren. Uber Partnerfirmen werden
auch elektropolierte oder glasperlengestrahlte Teile
angeboten.




10 QUALITAT DREH-FRASTEILE
i IN SERIEN
BIS 1000 STUCK

ANERKANNTE STANDARDS
INTERNATIONALES
QUALITATSMANAGEMENT

DIE SICHERHEIT VON AN LAGEN Das Qualitatsmanagement von Aerni ist nach international
ERFORDERT EINE ZUVERLASSIGE anerkannten Standards zertifiziert.
KONTROLLE IN ALLEN PRODUKTIONS- : . o

® TUV Sch : QM-Zertifikat nach EN ISO 9001/2008
PHASEN MIT JEDERZEIT NACHVOLL- & T0v.Zulassung als Hersteller nach AD 2000-Merkblatt
ZIEHBAREN ARBEITSABLAUFEN. HP 0 und EN ISO 3834-3

® SVTI-Zulassung zur Herstellung von druckfiihrenden
Geraten und Anlagen

® SVTI-Zulassung zur Umstempelung von Halbzeugen
oder Bauteilen

® Germanischer Lloyd: Schweisszulassung

® Interne Fertigungskontrolle mit Uberwachung
der Abnahme (Modul A1) nach Richtlinie 97/23/EG




