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Aerni AG
Dürrenhübelstrasse 9
CH-4133 Pratteln
Telefon +41 61 811 12 12
Fax +41 61 811 12 11
e-Mail pratteln@aerni.com

 BlechBearBeitung 
Von aerni

www.aerni.com 
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optimale VerfaHren für alle
Aerni hat sich als Zulieferbetrieb von Blechkomponenten bei einer anspruchsvollen Kundschaft in verschiedensten 
Branchen einen starken namen geschaffen. Der moderne Maschinenpark und ausgewiesene Fachspezialisten garantieren  
jederzeit höchste Qualität in Beratung und Ausführung. Das Unternehmen beschäftigt am Standort Pratteln über  
50 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.

engineering
in unserer Konstruktionsabteilung definieren wir gemeinsam mit ihnen das optimale Herstellungsverfahren. 
Wir zeichnen ihre Produkte auf 3D-Solidworks und entwickeln zusammen ein auf Funktionalität, Design und Kosten  
optimiertes endprodukt.



BleCHBeArBeiTUnG von Aerni 
scHneidtecHnologien

4 SCHeren, SCHneiDen

lASerSCHneiDen
formfreiHeit

Alle Formen und Konturen  lassen sich ab elektronischen 
Daten, Plänen oder sogar  Handskizzen programmieren. 
Werkstücke aus Stahl, edelstahl oder Aluminium können 
ohne mechanische Beanspruchung und ohne Werk-
zeugaufwand geschnitten werden. laserschneiden ist 
daher eine wirtschaftlich interessante lösung.
 
Schneiddaten
Blechformat 2.0 x 6.0 m
 1.5 x 3.0 m
Stahl 0.5 – 20 mm
edelstahl 0.5  –  20 mm
Aluminium 0.5 – 12 mm

FeinSTrAHlPlASMASCHneiDen
HigHtecH  scHnittqualität

Bei Materialstärken, welche mit dem laser nicht mehr 
geschnitten werden können, kommt das Hi-Focus- 
Plasmaschneiden zum einsatz. Die neuste Anlage von  
Aerni erreicht mit einem Aggregat für Phasenschnitte  
bis +⁄–   45 ° eine Schnittqualität, welche den einsatz  
dieses verfahrens neu definiert. Mit dieser Technologie 
 liefern wir unseren  Kunden ein hohes Potenzial an 
 innovation und Wertschöpfung.
 
Schneiddaten
Blechformat 3.0 x 6.9 m
Stahl 5 – 60 mm
edelstahl 5 – 60 mm
Aluminium 5 – 60 mm

AUToGenBrennSCHneiDen
grosse materialstärken

Für grosse Materialstärken ist das autogene Brennschnei-
den die beste lösung. Mit dem Dreibrenner schneide- 
kopf lassen sich gleichzeitig drei Phasen in  einem Durch-
gang schneiden. Durch diese Technologie wird zum 
 Beispiel die zeitaufwendige mechanische vorbereitung der 
Schweiss kanten eingespart. Teile ohne Phasen werden  
mit dem Alfabrenner geschnitten.

Schneiddaten
Blechformat   3.0 x 6.9 m
Stahl              15 – 100 mm

SCHeren
recHteck-ZuscHnitte

Mit der Tafelschere lassen sich Bleche mit einer Stärke  
von 1 – 6 mm und einer länge bis 4 Meter scheren.
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BleCHBeArBeiTUnG von Aerni
pressen bis 600 t

6 ABK AnTen, WAlZen  7

KoMPliZierTe BieGeTeile  
lASSen SiCH Bei einer BieGe länGe 
BiS ZU 6 MeTer UnD einer  
PreSSKrAFT BiS ZU 600 Tonnen 
PräZiSe ABKAnTen.

WAlZen

Auf unserer 4-rollenwalze lassen sich 8 mm starke Bleche 
bis zu 2 m länge  walzen.

ABKAnTen

Zum Abkanten stehen vier Pressen zur verfügung. Mit einer 
neuen Tandemabkantpresse, welche mit zwei Steuerungen 
ausgerüstet ist und somit auch im einzelbetrieb verwendet 
werden kann, lassen sich komplizierte Biegeteile bis 6 Meter 
präzise abkanten. Die Biegefolge ist individuell programmier-
bar. Kurze Umrüstzeiten ermöglichen auch für kleinere Serien 
flexible lösungen und eine schnelle Auftragsabwicklung.

Technische Daten für Stahl S235
Blechstärke Kantlänge
1–12 mm 6 m
15 mm 4 m

ABGeK AnTeTe l ASerTeile  
in CnS 1.4301 MiT einer 
MATeriAlSTärKe von 10 MM



  

verfahren
•  Manuelles Schweissen (TiG, MiG und MAG)
•  Punktschweissen
•  Bolzenschweissen (bis M12)
•  Halbautomatisches Schweissen
•  roboterschweissen

MASCHinelleS enTGrATen

Sechs Schleifspindeln drehen sich paarweise entgegen- 
gesetzt zueinander und bearbeiten die Metallteile mit  
kreisenden und oszillierenden Bewegungen. Beim  
Schleifen werden die Kanten und löcher entgratet und  
die oberfläche erhält eine spezielle Schleifstruktur.  
Die Maschine kann bis zu 1200 mm breite Teile entgraten.

MAnUelleS SCHleiFen

Die Schleifer von Aerni sind Spezialisten im Schleifen  
von Behältern und Blechkonstruktionen. Die geforderte 
rauigkeit lässt sich mit eigenen kalibrierten Messgeräten 
prüfen und dokumentieren. Über Partnerfirmen werden 
auch elektropolierte oder glasperlengestrahlte Teile  
angeboten.

ob Konstruktionsteile für die manuelle Schweissung, 
 drehsymmetrische Teile für eine rundautomaten-
schweissung oder komplexe  Serienteile, welche auf  
einem  sechs achsi gen Knickarmroboter mit Drehtisch 
 ausgeführt  werden – alle Schweissverfahren wie  
TiG, MiG und MAG sind anwendbar.

innovATive, leiSTUnGSSTArKe AnlAGen erMöGliCHen  
SäMT liCHe SCHWeiSSArBeiTen in AlUMiniUM, STAHl,  
roST- UnD SäUre BeSTänDiGeM STAHl SoWie HASTelloy. 

KUnDen AUS Der PHArMA- UnD  BioTeCHnoloGie SoWie AUS  
verSCHieDenSTen BrAnCHen MiT HoHen oBerFläCHen- 
AnSPrÜCHen ProFiTieren von HoCHWerTiGen enTGrATUnGS-  
UnD SCHleiFArBeiTen von Aerni.

8 SCHWeiSSen  9

SCHWeiSSverFAHren 
tig, mig, mag

BleCHBeArBeiTUnG von Aerni 
entgraten und scHleifen

enTGr ATen, SCHleiFen



10 QUAliTäT  11

AnerKAnnTe STAnDArDS 
internationales  
qualitäts management

Das Qualitätsmanagement von Aerni ist nach   inter national 
anerkannten  Standards zertifiziert.

•  TÜV Schweiz: QM-Zertifikat nach EN ISO 9001/2008
•  TÜv-Zulassung als Hersteller nach AD 2000-Merkblatt  

HP 0 und en iSo 3834-3
•  SvTi-Zulassung zur Herstellung von druckführenden 

 Geräten und Anlagen
•  SvTi-Zulassung zur Umstempelung von Halbzeugen  

oder Bauteilen
•  Germanischer Lloyd: Schweisszulassung
•  interne Fertigungskontrolle mit Überwachung  

der  Abnahme (Modul A1) nach Richtlinie 97/23/EG

Die SiCHerHeiT von AnlAGen  erForDerT eine  ZUverläSSiGe   
KonTrolle in Allen ProDUKTionS   PHASen MiT jeDerZeiT  
nACH vollZieHBAren  ArBeiTSABläUFen.

KonTrolle Der 
einZelTeile


