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Aerni AG 
Dürrenhübelstrasse 9
CH-4133 Pratteln
Telefon +41 61 811 12 12
Fax +41 61 811 12 11
e-Mail pratteln@aerni.com 



Know-How und HigHtecH
neben klassischen Maschinen und Apparaten produziert Aerni auch hochwertige  
Druckbehälter und wickelt Lohnaufträge in der Blechbearbeitung ab. Das Unternehmen  
beschäftigt am Standort Pratteln über 50  Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.

Alles Aus einer HAnd
Hochwertige Anlagen oder einzelne Komponenten für die Maschinen-, Lebensmittel- und Pharmaindustrie werden  
nach Kundenangaben komplett in den fortschrittlich eingerichteten Werkstätten hergestellt. Sämtliche mechanischen  
Bearbeitungen werden auf dem modernen Maschinenpark selbst und somit flexibel und kostengünstig ausgeführt.



AnLAGen UnD BeHäLTer 
nAcH individuellen vorgAben

DrUCKBeHäLTer  
Für Die BioinDUSTrie

4 MASCHinen- UnD APPAr ATeBAU

UM HöCHSTen AnSPrüCHen iM
AnLAGen- UnD BeHäLTerBAU 
GereCHT zU WerDen, erFoLGT Die 
VerArBeiTUnG Von roST- UnD 
 SäUreBeSTänDiGen STäHLen 
 räUMLiCH GeTrennT Von Der 
STAHLFerTiGUnG.

Verarbeitet werden alle gängigen  Materialien, im Speziellen 
schwer zerspanbare rost- und säurebeständige Stähle 
sowie Hastelloy.

VerArBeiTeTe 
werKstoffe
•  S235, S355 
•  1.4301, 1.4307, 1.4404, 1.4435, 1.4571
•  Hastelloy, hochfeste und hitzebeständige Stähle
•  Aluminiumlegierungen
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 7inDiViDUeLLe DreH-  
UnD Fr äSTeiLe

DreHen

Dreharbeiten werden auf konventionellen oder auf einer 
computergesteuerten zyklusdrehmaschine  ausgeführt. 
Für komplexe einzelteile und Serien bis tausend Stück  
steht eine CnC-gesteuerte Doppelspindel-Drehmaschine 
mit angetriebenen Werkzeugen zur Verfügung.
 
Konventionell oder zyklusgesteuert:  
bis ø 750 mm bei  Längen bis 3200 mm

CnC:  
Doppelspindel-Drehmaschinen mit Kurzstangenlader,  
bis ø 350 mm, Spitzenweite 800 mm

BoHren UnD FräSen

Bohr- und Fräsarbeiten werden abhängig von der Stückzahl 
 konventionell oder auf einem CnC- Bearbeitungscenter 
ausgeführt.

Konventionell:  
bis x = 1050 mm, y = 450 mm, z = 545 mm

CnC:  
bis x = 1500 mm, y = 660 mm, z = 660 mm

CnC-Horizontaltischbohrwerk:  
bis x = 1250 mm, y = 1120 mm, z = 1000 mm

einzeLTeiLe UnD Serien 
cnc und Konventionelle  
beArbeitung

6 MeCHAniSCHe Be ArBeiTUnG



8 HALBAUToMATiSCHeS SCHWeiSSen, roBoTerSCHWeiSSen  9MAnUeLLeS SCHWeiSSen, MAnUeLLeS SCHLeiFen

MAnUeLLeS SCHLeiFen

Die Schleifer von Aerni sind Spezialisten im Schleifen  
von Behältern und Blechkonstruktionen. Die geforderte 
rauigkeit lässt sich mit eigenen kalibrierten Messgeräten 
prüfen und dokumentieren. über Partnerfirmen werden 
auch elektropolierte oder glasperlengestrahlte Teile  
angeboten.

SCHWeiSSen

innovative, leistungsstarke Anlagen ermöglichen sämtliche 
Schweissarbeiten in Aluminium, Stahl, rost- und säure-
beständigem Stahl sowie Hastelloy.

ob Konstruktionsteile für die manuelle Schweissung, 
 drehsymmetrische Teile für eine rundautomaten-
schweissung oder komplexe Serienteile, welche  
auf einem sechsachsigen Knickarmroboter mit Drehtisch 
ausgeführt werden – alle Schweissverfahren wie TiG,  
MiG, MAG und elektroden sind anwendbar.
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Die SiCHerHeiT Von AnLAGen 
erForDerT eine zUVerLäSSiGe 
 KonTroLLe in ALLen ProDUKTionS-
PHASen MiT jeDerzeiT nACHVoLL-
zieHBAren ArBeiTSABLäUFen.

Das Qualitätsmanagement von Aerni ist nach  international 
anerkannten  Standards zertifiziert.

•  TÜV Schweiz: QM-Zertifikat nach EN ISO 9001/2008
•  TüV-zulassung als Hersteller nach AD 2000-Merkblatt  

HP 0 und en iSo 3834-3
•  SVTi-zulassung zur Herstellung von druckführenden 

 Geräten und Anlagen
•  SVTi-zulassung zur Umstempelung von Halbzeugen  

oder Bauteilen
•  Germanischer Lloyd: Schweisszulassung
•  interne Fertigungskontrolle mit überwachung  

der  Abnahme (Modul A1) nach Richtlinie 97/23/EG

AnerKAnnTe STAnDArDS 
internAtionAles 
 QuAlitätsmAnAgement

10 QUALiTäT DreH-Fr äSTeiLe 
in Serien  
BiS 1000 STüCK


