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HIERIST AERNI BLECHBEARBEITUNG
VON AERNI

AERNI AG
Dirrenhiibelstrasse 9
CH-4133 Pratteln

Telefon +41 61 811 12 12
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Aerni hat sich als Zulieferbetrieb von Blechkompon S In unserer Konstruktionsabteilung definieren wir gemeinsam mit Ihnen das'op
Branchen einen starken Namen geschaffen. Der ne.Maschi Wir zeichnen |hre Produkte auf 3D-Solidworks und entwickeln zusammen ein auf
jederzeit hochste Qualitat in Beratung und Ausfihrung aftigt a . optimierte

50 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. - - \




4 SCHEREN, SCHNEIDEN

BLECHBEARBEITUNG VON AERNI
SCHNEIDTECHNOLOGIEN

SCHEREN LASERSCHNEIDEN
RECHTECK-ZUSCHNITTE FORMFREIHEIT

Mit der Tafelschere lassen sich Bleche mit einer Starke Alle Formen und Konturen lassen sich ab elektronischen
von 1—6 mm und einer Lange bis 4 Meter scheren. Daten, Planen oder sogar Handskizzen programmieren.

Werkstucke aus Stahl, Edelstahl oder Aluminium kénnen
ohne mechanische Beanspruchung und ohne Werk-
zeugaufwand geschnitten werden. Laserschneiden ist
daher eine wirtschaftlich interessante Losung.

Schneiddaten

Blechformat 20x6.0m
1.5x3.0m
Stahl 0.5—20 mm
Edelstahl 0.5—-20 mm
Aluminium 0.5-12 mm

FEINSTRAHLPLASMASCHNEIDEN
HIGHTECH SCHNITTQUALITAT

Bei Materialstarken, welche mit dem Laser nicht mehr
geschnitten werden konnen, kommt das Hi-Focus-
Plasmaschneiden zum Einsatz. Die neuste Anlage von
Aerni erreicht mit einem Aggregat flir Phasenschnitte
bis ¥~ 45° eine Schnittqualitat, welche den Einsatz
dieses Verfahrens neu definiert. Mit dieser Technologie
liefern wir unseren Kunden ein hohes Potenzial an
Innovation und Wertschopfung.

Schneiddaten

Blechformat 3.0x69m
Stahl 5—60 mm
Edelstahl 5—-60 mm

Aluminium 5—60 mm

AUTOGENBRENNSCHNEIDEN
GROSSE MATERIALSTARKEN

Fur grosse Materialstarken ist das autogene Brennschnei-
den die beste Losung. Mit dem Dreibrennerschneide-

kopf lassen sich gleichzeitig drei Phasen in einem Durch-
gang schneiden. Durch diese Technologie wird zum
Beispiel die zeitaufwendige mechanische Vorbereitung der
Schweisskanten eingespart. Teile ohne Phasen werden

mit dem Alfabrenner geschnitten.

Schneiddaten
Blechformat 3.0x69m
Stahl 15—=100 mm




6 ABKANTEN, WALZEN

ABGEKANTETE LASERTEILE
IN CNS 1.4301 MIT EINER
MATERIALSTARKE VON 10 MM

BLECHBEARBEITUNG VON AERNI
PRESSENBIS 600T

KOMPLIZIERTE BIEGETEILE }
LASSEN SICH BEI EINER BIEGELANGE
BIS ZU 6 METER UND EINER
PRESSKRAFT BIS ZU 600 TONNEN
PRAZISE ABKANTEN.

ABKANTEN

Zum Abkanten stehen vier Pressen zur Verfligung. Mit einer
neuen Tandemabkantpresse, welche mit zwei Steuerungen
ausgerustet ist und somit auch im Einzelbetrieb verwendet
werden kann, lassen sich komplizierte Biegeteile bis 6 Meter
prézise abkanten. Die Biegefolge ist individuell programmier-
bar. Kurze Umristzeiten ermoglichen auch fur kleinere Serien
flexible Losungen und eine schnelle Auftragsabwicklung.

Technische Daten fur Stahl S235

Blechstarke Kantlange
1-12 mm 6m
15 mm 4m

WALZEN

Auf unserer 4-Rollenwalze lassen sich 8 mm starke Bleche
bis zu 2 m Lange walzen.




8 SCHWEISSEN

SCHWEISSVERFAHREN
TIG, MIG, MAG

INNOVATIVE, LEISTUNGSSTARKE ANLAGEN ERMOGLICHEN
SAMTLICHE SCHWEISSARBEITEN IN ALUMINIUM, STAHL,
ROST- UND SAUREBESTANDIGEM STAHL SOWIE HASTELLOY.

Ob Konstruktionsteile fir die manuelle Schweissung, Verfahren

drehsymmetrische Teile flr eine Rundautomaten- ® Manuelles Schweissen (TIG, MIG und MAG)
schweissung oder komplexe Serienteile, welche auf ® Punktschweissen

einem sechsachsigen Knickarmroboter mit Drehtisch ® Bolzenschweissen (bis M12)

® Halbautomatisches Schweissen
® Roboterschweissen

ausgeflhrt werden — alle Schweissverfahren wie
TIG, MIG und MAG sind anwendbar.
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ENTGRATEN, SCHLEIFEN

BLECHBEARBEITUNG VON AERNI
ENTGRATEN UND SCHLEIFEN

KUNDEN AUS DER PHARMA- UND BIOTECHNOLOGIE SOWIE AUS
VERSCHIEDENSTEN BRANCHEN MIT HOHEN OBERFLACHEN-
ANSPRUCHEN PROFITIEREN VON HOCHWERTIGEN ENTGRATUNGS-

UND SCHLEIFARBEITEN VON AERNI.

MASCHINELLES ENTGRATEN

Sechs Schleifspindeln drehen sich paarweise entgegen-
gesetzt zueinander und bearbeiten die Metallteile mit
kreisenden und oszillierenden Bewegungen. Beim
Schleifen werden die Kanten und Locher entgratet und
die Oberflache erhalt eine spezielle Schleifstruktur.

Die Maschine kann bis zu 1200 mm breite Teile entgraten.

MANUELLES SCHLEIFEN

Die Schleifer von Aerni sind Spezialisten im Schleifen
von Behaltern und Blechkonstruktionen. Die geforderte
Rauigkeit lasst sich mit eigenen kalibrierten Messgeraten
priifen und dokumentieren. Uber Partnerfirmen werden
auch elektropolierte oder glasperlengestrahlte Teile
angeboten.




10 QUALITAT KONTROLLE DER

EINZELTEILE

ANERKANN
INTERNATI(
QUALITATS

DIE SICHERHEIT VON ANLAGEN ERFORDERT EINE ZUVERLASSIGE
KONTROLLE IN ALLEN PRODUKTIONSPHASEN MIT JEDERZEIT
NACHVOLLZIEHBAREN ARBEITS AUFEN.

Das Qualitatsmanagement von Aerni ist nach international
anerkannten Standards zertifiziert.

° TQV Schweiz: QM-Zertifikat nach EN ISO 9001/2008

® TUV-Zulassung als Hersteller nach AD 2000-Merkblatt
HP O und EN ISO 3834-3

® SVTI-Zulassung zur Herstellung von druckfihrenden
Geraten und Anlagen

® SVTI-Zulassung zur Umstempelung von Halbzeugen
oder Bauteilen

® Germanischer Lloyd: Schweisszulassung

® |nterne Fertigungskontrolle mit Uberwachung
der Abnahme (Modul A1) nach Richtlinie 97/23/EG




