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gArAntierte QuAlität
behälter und armaturen für sperrsysteme sind komplett aus edelstahl. die qualitätsgesicherte auslegung,  
konstruktion und Herstellung erfolgt nach dem aktuellen ad 2000-Merkblatt Hp 0 und en iso 3834-3.

vorrAt, Druck unD küHlung
aerni sperrdruckbehälter dienen in der Chemie, pharma-, bio-, lebensmittel- und kosmetikindustrie zur  
bevorratung, druckhaltung und kühlung von sperrmedien in einem dichtungskreislauf (Gleitringdichtung).
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Funktionsprinzip 
tHermosipHon oDer  
ZwAngsumlAuf

sCHMiersysteMe 
inDiviDuelles engineering

4 Funk tionsprinzip

Für die uMwälzunG der  sperrFlüssiGkeit dienen zwei    versCHiedene 
systeMtypen – tHerMosipHon- und zwanGs uMlauFsysteMe.

sCHMiersysteMe dienen zuM sCHMieren und küHlen von 
GleitrinGdiCHtunGen oder GleitlaGern, beispielsweise den  
laGern von CHeMisCHen apparaten. 

tHerMosipHonsysteMe
beim thermosiphon oder schwerkraftumlauf funktioniert 
die umwälzung auf dem prinzip der temperaturunter-
schiede im vor- respektive rücklauf des sperrdruck-
behälters. das kalte sperrmedium fliesst in die Gleitring-
dichtung. dort erwärmt sich dies und strömt über das 
rücklaufrohr in den sperrdruckbehälter zurück, sodass  
es sich an der kühlschlange wieder abkühlt und erneut  
in die Gleitringdichtung fliesst. dieser effekt würde durch 
eine isolation des rücklaufs zusätzlich unterstützt. 
thermosiphon systeme arbeiten mit druckgasüberlage-
rung, um einen definierten differenzdruck über der 
 Gleitringdichtung zu gewährleisten.

das system ist ausgestattet mit einem druckminderventil 
und einem schwimmerventil, welches den Flüssigkeits-
stand im vorratsbehälter regelt. die beiden pumpen sind 
selbstansaugend, wobei eine davon als standby-pumpe 
dient. die wichtigsten bauteile sind redundant. 

zwanGsuMlauFsysteMe
beim zwangsumlauf erfolgt die umwälzung des sperr-
mediums über eine pumpe. wird der sperrdruckbehälter 
drucklos betrieben, muss beim druckgasanschluss ein 
luftfilter montiert werden, damit im behälter kein vakuum 
entstehen kann. Gleichzeitig muss im rücklauf eine blende 
oder ein druckbegrenzungsventil eingebaut werden, um 
ebenfalls einen definierten differenzdruck über der Gleit-
ringdichtung zu erhalten. in  diesem Fall würde allerdings 
bei stromausfall (kein zwangs umlauf) kein differenzdruck 
mehr anstehen, sodass sich auch hier auf jeden Fall eine 
druckgasüberlagerung empfiehlt. der differenzdruck über 
der Gleitringdichtung kann somit bei einem stromausfall 
über längere zeit  gehalten werden, vorausgesetzt, die 
Gleitringdichtung weist kein leck auf.

anerkannte standards 
internAtionAles 
 QuAlitätsmAnAgement
die siCHerHeit von anlaGen 
erFordert eine  zuverlässiGe 
 kontrolle in allen produktions  -
pHasen Mit jederzeit naCH-
vollzieHbaren arbeitsabläuFen.

das Qualitätsmanagement von aerni ist nach   inter national 
anerkannten  standards zertifiziert.

Qualität

•  TÜV Schweiz: QM-Zertifikat nach EN ISO 9001/2008
•  TÜV-Zulassung als Hersteller nach AD 2000-Merkblatt  

Hp 0 und en iso 3834-3
•  SVTI-Zulassung zur Herstellung von druckführenden 

Geräten und anlagen
•  SVTI-Zulassung zur Umstempelung von Halbzeugen  

oder bauteilen
•  Germanischer Lloyd: Schweisszulassung
•  Interne Fertigungskontrolle mit Überwachung  

der Abnahme (Modul A1) nach Richtlinie 97/23/EG

die diversen Messgeräte dienen zur überwachung  
des istzustandes der anlage. die komponenten sind  
ateX-konform. der stabile rostfreie rahmen dient 
sowohl als transportschutz als  auch zur aufstellung  
der anlage.

sCHMiersysteMe



CHeMie-, pHarMa- und sterilbeHälter 
inDiviDuelle AusstAttung
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ausFüHrunG, desiGn und  instruMentierunG der aerni sperrsysteMe 
lassen siCH naCH kunden vorGaben  reali sieren.

behälter für spezielle anwendungen erfordern meist einen 
hohen automatisierungsgrad und sind deshalb mit ver-
schiedensten mess- und regeltechnischen einrichtungen 
bestückt. deshalb richten sich das design, das volumen 
und die auslegung der behälter nach den anforderungen 
des kunden. behälter nach api 682 plan 53a, 53b, 53c,  
54 usw. sind ebenfalls erhältlich. auch deren auslegung 
und design lässt sich auf ihre bedürfnisse anpassen.

CHeMiebeHälter

standardausführung mit rundschaugläsern für behälter 
mit einem volumen von 3 litern, mit langlochschauglas 
für 6- und 12-liter-versionen. ausführung komplett in  
rostfreiem stahl. die behälter und armaturen sind frei von 
buntmetall, aluminium, stahl oder zink.

aerni-HandnaCHFüllpuMpe

eigenentwicklung aus rostfreiem stahl in 1.4404 für 
 verschiedene Anwendungen: 
•  Nachfüllen von Sperrflüssigkeit während des Betriebs
•  Schmieren von Tauchlagern und Stopfbüchsen
• Zugeben von Chemikalien in Druckreaktoren

sterilbeHälter

diese sind konzipiert für den einsatz in der pharma-, 
lebensmittel- oder kosmetikindustrie. die behälter sind 
totraumarm konstruiert und hergestellt, sodass sich keine 
keime bilden können. der ganze innenraum ist komplett 
geschliffen und elektropoliert. ra-werte bis 0,2 ym können 
realisiert werden. der behälter ist zweiteilig ausgeführt, 
verfügt über sterilschaugläser und sterilverschraubungen 
für die armaturen.

sonderausFüHrunGen, 
kundenbeHälter


